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螺紋刀片編號說明

THREADING INSERTS CODE KEY
● Top Chipbreaker 
● Secured by Coned Screw or Top Clamp
● Located Flat in Tool Holder

16 E R 10 UN

Cutting edge length mm Thread / Groove Standard

External / Internal

Hand of Tool

E = External
N = Internal

R = Right - hand
L = Left - hand

11
16
22
27

 ISO  = ISO, Metric
 W  = Whitworth
 BSPT  = Whitworth, cone
 UN  = Am. Un
 NPT  = ISO, cone

Pitch / Groove Width
Full-profi le

Partial profi le

mm

A = 0.5 - 1.5mm
48 - 16tpi
AG = 0.5 - 3.0mm
48 - 8tpi
G = 1.75 - 3.0mm
14 - 8tpi
N = 3.5 - 5.0mm
7 - 5tpi

0.5
0.7
0.75
0.8
1.0
1.25

1.5
1.75
2.0
2.5
3.0
3.5

TPI 24
20
18
16
14

13
12
11
10
9
8

IC=6.35 mm dia
IC=9.52 mm dia
IC=12.70 mm dia
IC=15.87 mm dia

Pitch 0.5 1 1.25 1.5 2 3 4 5 6 8

T.P.I 48 24 20 16 12 8 6 5 4 3

No. of Prasses 4-6 4-8 5-9 6-10 7-12 9-14 11-18 12-20 12-20 15-24

Recommended Threading Passes

Partial Profi le ISO K15

GC
10

F

AC
20

0M

16 ER A55
16 ER AG55
16 ER G55

22 ER N55
22 ER N55-U

27 ER Q55

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 NR A55
16 NR AG55
16 NR G55

22 NR N60
22 NR N60-U

27 NR Q55

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 ER A60
16 ER AG60
16 ER G60

22 ER N60
22 ER N60-U

27 ER Q60

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 NR A60
16 NR AG60
16 NR G60

22 NR N60
22 NR N60-U

27 NR Q60

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

ISO Metric
16 ER 0.75 ISO
16 ER 1.0 ISO
16 ER 1.25 ISO
16 ER 1.5 ISO
16 ER 1.75 ISO
16 ER 2.0 ISO
16 ER 2.5 ISO
16 ER 3.0 ISO

22 ER 3.5 ISO
22 ER 4.05 ISO
22 ER 4.55 ISO
22 ER 5.05 ISO

27 ER 5.5 ISO
27 ER 6.05 ISO
27 ER 8.0 ISO

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 NR 0.75 ISO
16 NR 1.0 ISO
16 NR 1.25 ISO
16 NR 1.5 ISO
16 NR 1.75 ISO
16 NR 2.0 ISO
16 NR 2.5 ISO
16 NR 3.0 ISO

22 NR 3.5 ISO
22 NR 4.05 ISO
22 NR 4.55 ISO
22 NR 5.05 ISO

27 NR 5.5 ISO
27 NR 6.05 ISO
27 NR 8.0 ISO

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

Whitworth/NPT/
BSPT K15

GC
10

F

AC
20

0M

16 ER 28W
16 ER 26W
16 ER 20W
16 ER 19W
16 ER 18W
16 ER 16W
16 ER 14W
16 ER 12W
16 ER 11W
16 ER 10W
16 ER 9W
16 ER 8W

22 ER 7W
22 ER 6W
22 ER 5W

22 ER 4-1/2W-U
22 ER 4W-U
22 ER 3-1/2W-U
22 ER 3W-U

27 ER 4W
27 ER 3W

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 NR 28W
16 NR 26W
16 NR 20W
16 NR 19W
16 NR 18W
16 NR 16W
16 NR 14W
16 NR 12W
16 NR 11W
16 NR 10W
16 NR 9W
16 NR 8W

22 NR 7W
22 NR 6W
22 NR 5W

22 NR 4-1/2W-U
22 NR 4W-U
22 NR 3-1/2W-U
22 NR 3W-U

27 NR 4W
27 NR 3W

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

BSPT
16 ER 14 BSPT
16 ER 11 BSPT

12.70 13.95 15.35

16 NR 14 BSPT
16 NR 11 BSPT

12.70 13.95 15.35

NPT LINE PIPE
16 ER 18 NPT
16 ER 14 NPT
16 ER 11.5 NPT
16 ER 8 NPT

12.70 13.95 15.35

16 NR 18 NPT
16 NR 14 NPT
16 NR 11.5 NPT
16 NR 8 NPT

12.70 13.95 15.35

Whitworth/NPT/
BSPT K15

GC
10

F

AC
20

0M

16 ER 24UN
16 ER 20UN
16 ER 18UN
16 ER 16UN
16 ER 14UN
16 ER 13UN
16 ER 12UN
16 ER 11UN
16 ER 10UN
16 ER 9UN
16 ER 8UN

22 ER 7UN
22 ER 6UN
22 ER 5UN

27 ER 4UN

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

16 NR 24UN
16 NR 20UN
16 NR 18UN
16 NR 16UN
16 NR 14UN
16 NR 13UN
16 NR 12UN
16 NR 11UN
16 NR 10UN
16 NR 9UN
16 NR 8UN

22 NR 7UN
22 NR 6UN
22 NR 5UN

27 NR 4UN

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20
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ing edge length mm Thread / Gr

Externrnrnrnnrnnal / Internanan ll

Hand of Tool

E EEEE === ====== Exxxxxxxxtetetttt rnal
NNN N NN = Inteeernnalalaa

R = Right - hand
L = Left - hand

 ISO = IS
 W = W
 BSPT  = W
 UN  = Am
 NPT  = IS

Pitcccccch / GrGGGG oove Width
Full-prororororor fi fi fi fi fifififile

PaPaPaPartrtrtrtiaiii l profiofiofiofiofio lll lleeee

mm

A = 0.00 5 555 5 - 1.111111 5mmmmmmmmm
484848484888 ---   1666t66 ppipppp
AGG === 0.55.5.5.55 ----- 3   .00000mmmmmmmmmmmmm
48484848 - 888 8888tptttt i
G = 1.75 - 3.0mm
14 - 8tpi
N NNN = 3.5 - 5.0mm
7 777777 - --- 5t5t5t5t5t5tt5t5tpipipipippippp

0.0 5
000.0 7
0.7575555555
0.8888888
1.000
1.25

1.5
1.75
2.22 00
2.5
3.0
3.5

TPI 24
2020202022222
1818181888888
16
14

13
12121212
11
10101010101110
9
8

IC=6.35 mm dia
IC=9.52 mm dia
IC=12.70 mm dia
IC=15.87 mm dia

Recommended Threading Passes

0
0-U

5

22.05

31.60

24.55

34.75

26.65

38.20

0
60
0

0
0-U

0

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20000

0
G60

0

0
0-U-U-U-U-U---

0

12.70

22.222222222 05

31331.313313133131 606060006060606060

13.95

24.2 55

34.34.44 7577

15....3533

26.65

38.20202020

c
5 ISO
ISO
5 ISO
ISO
5 ISO
ISO
ISO
ISO

ISO
5 ISO
5 ISO
5 ISO

ISO
5 ISO
ISO

12.70

22.05

31.60

13.95

24.55

34.75

15.35

26.65

38.20

5 ISO
ISO
5 ISO

12.70 13.95 15.35

22 ER 5W

22 ER 4-1/2WWWWW-U
22 ER 4W-U
22 ER 3-1/2WWWWWW-U
22 ER 3W-U

2727 2 ER 4WWW
27 727 27 777 7 ER EREEEEEER 3W

3131313131.313313 60 34.34 75757 38.20

1116 1 NR R RRRRRR 2228W28222282
16 NR 222626W2
16 1616 NR NR RRRRRR 220W
16 NR 19W
16 NR 18W18WW
16 NR 16WW
16 NR 14W
16161616 NRNRNRNR 12W12W12W12W
16 NR 11W
16 NR 10WWWWWWW
16 NR NR NR NR RNRNR NR 9W9W9W9W9W9W9WW9
16 16 16 16 6166 1616 6 NNNR NRNRNRNNN 8W

22 NR 7W
22 NR 6W
22 NR 5W

2222 22 NR 4-111/2W/2W/2WWW--U-U-UU-
2222 22 NR 4W-W-W-U
22 22 2 22 2 NRNR NR NR NR R 3-111/2W/2W/2WWW-U
2222 22 NR 3W-W-W-U

272727 27 NR NRNRNRNRNR 4W4W4W4W
27 NR 3W

12.7070700070000

22.05

31.31.31.31.31.31.31.31.31.606060606060606060

13.955595555

24.55

34.75757775757

15.35

26.65

38383838.38 2020202020

BSPBBB T
16 16 16 16 16 616 16 616 ER EREREREREEE 14 BSPT
16 ER ERERERRRRRR 11 11 11 11 1111111 BSPBSPBSPBSPBSSBSBSSS TTTTT

12.70 13.95 15.5...5.5.5..35353535353535353535

16 NR 14 BSPTT
16 NR 11 BSPTT

12.70 13.95 15.35

NPT LINE PIPE

22 ER 7UN
22 ER 6UN
22 ER 5UN

27 ER 4UN

2

16 NR 24UN
16 NR 20UN
16 NR 18UN
16 NR 16UN
16 NR 14UN
16 NR 13U3UNN
16 NR 12UUNN
16 NR 11UNN
16 NR 10U10U10 NN
16 NR R 9UN9UN
16 NR 8UNN

22 NNNR NNNNNN 7UN7UN7UN7UN7UN7UU7UU
2222 2 NR 6UN6UN6UN6UN6UN6UU6UN
22 2 NR 5UNUNUNUNUNUNUNUN

227 2 NR 4UN

2



捨棄式刀刃內徑牙刀柄  Internal Threading Boring Bars(W) Throw-Away Inserts

捨棄式刀刃外徑牙刀柄  External Threading Boring Bars(W) Throw-Away Inserts

型    號
EDP NO.

刀刃
Insert

尺寸 Dimensions (mm) 螺絲
Screw

扳手
Wrench

墊片
Shin

螺絲
Screw

扳手
Wrench

D L L1 f dmin

SNR-0008K-08-S08 08NR.. 8 125 20 5.5 11 MS2206A TF7

-- -- --
SNR-0010K-11-S10

11NR/L..
10 125 25 6.5 13

MS2508B TF9
SNR-0012M-11-S11 12 150 32 8.0 16

SNR/L-0016Q-16

16NR/L..

16 180 36 10 19 MS3509A TF15
SNR/L-0020R-16 20 200 40 12 24

MS3512A TF15 DXN/E16 HTM3 PL25SNR/L-0025R-16 25 200 45 14.5 29
SNR/L-0032S-16 32 250 45 18.5 36

右邊形 Right-hand shown

型    號
EDP NO.

刀刃
Insert

尺寸 Dimensions (mm) 螺絲
Screw

扳手
Wrench

墊片
Shin

螺絲
Screw

扳手
Wrench

H B L H1 f

SER/L-1212K-16

16ER/L..

12 12 120 12 12
MS3509A TF15 -- -- --

SER/L-1216K-16 12 16 120 12 16
SER/L-1616K-16 16 16 125 16 20

MS3512A TF15 GXE/N16 HTM309 PL25SER/L-2020K-16 20 20 125 20 25
SER/L-2525K-16 25 25 150 25 32

右邊形 Right-hand shown

CCGT 鋁用車刀片(80°菱形) Insert For Aluminum (80° Diamond)

TCGT 鋁用車刀片(三角形) Insert For Aluminum (Triangular)

DCGT AL 鋁用車刀片(55°菱形) Insert For Aluminum (55° Diamond)

型    號
EDP NO. I D S d1 r

CCGT 060202 - AL 6.40 6.35 2.38 2.80 0.2
CCGT 060202 - AL 6.40 6.35 2.38 2.80 0.4
CCGT 060202 - AL 9.70 9.52 3.97 4.40 0.4
CCGT 060202 - AL 9.70 9.52 3.97 4.40 0.8
CCGT 060202 - AL 12.90 12.70 4.76 5.50 0.4
CCGT 060202 - AL 12.90 12.70 4.76 5.50 0.8

型    號
EDP NO. I D S d1 r

TCGT 110202 - AL 11.00 6.35 2.38 2.80 0.2
TCGT 110204 - AL 11.00 6.35 2.38 2.80 0.4
TCGT 16T304 - AL 16.50 9.52 3.97 4.40 0.4
TCGT 16T308 - AL 16.50 9.52 3.97 4.40 0.8

型    號
EDP NO. I D S d1 r

DCGT 070202 - AL 7.75 6.35 2.38 2.80 0.2
DCGT 070204 - AL 7.75 6.35 2.38 2.80 0.4
DCGT 11T302 - AL 11.60 9.52 3.97 4.40 0.2
DCGT 11T304 - AL 11.60 9.52 3.97 4.40 0.4
DCGT 11T308 - AL 11.60 9.52 3.97 4.40 0.8
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Externaal Threading Borinnnggggggggggg BBBBBBBBBBBaaarrrrss(((WWWWWWWWW))))))))) TTTTTTTTTThhhhhhhhhrrrrrrrow

型    號
EDP NO.

刀刃
Insert

尺寸 Dimensnsnssnsioioioions (mm) 螺絲
Screw

扳手
Wrench

墊片
Shin

D L L1L1L1LL1L f dmin

-0008K-08-S08 08NR.. 8 125 2202020022 5.5 11 MS2206A TF7

--
-0010K-11-S10

11NR/L..
10 121255 2525255525 66.6.666 555 13

MS2508B TF9
-0012M-11-S11 12121 151515155555000 32 8.0 16161111111
R/L-0016Q-16

16NRR//L/ ..

16 8188181888800000000 36 1000000000 1919191919199 MSS353509A TF15
R/L-0020R-16 20 20000000000 40 12222 24444444444

MS3512AA TF15 DXXN/N/N E1E1666R/L-0025R-16 25 200 45 14.5 29
R/L-0032S-16 32 250 45454545454555 11118.5 36

型    號
EDP NO

刀刃
Insert

尺寸 Dimensions (mm) 螺絲
Screw

扳手
Wrench

墊片
Shin

右邊形 Right-hand shown

IIInsert FFFFFFFooooooorrrrrrr AAAllluuminum (Triangula

L 555555555555555° IIIIIInnnnnnnssssssseeeeeeerrrrrrrrtttttttt FFFFFFFFFFooooooorrrrrrr AAAlllllllluuuuuuuuummmmmmmmminum (55° D

GT 060202  AL 9.70 9.52 3.97 4.40
GT 060202 - AL 12.90 12.7777770 4.76 5.50
GT 060202 - AL 12.90 12121212112 7.7770 4.76 5.50

型    號
EDP NO. I D S dddd1

GT 110202 - AL 11.0000 6....353535353333 2.38 2.80
GT 110204 - AL 11.0.000000000000 6....35333 2.38 2.80
GT 16T304 - AL 16.5000 9.999999 5252525252525 3.97777 4.40
GT 16T308 - AL 16.5555000 9.5252525222 3.33 979797 4.40



RCGT AL 鋁用車刀片(圓形)  Insert For Aluminum (Circuar)

VCGT AL 鋁用車刀片(35°菱形) Insert For Aluminum (35° Diamond)

型    號
EDP NO. I D S d1 r

RCGT 0602M0 - AL - 6.00 2.38 2.80
RCGT 0803M0 - AL - 8.00 3.18 3.40
RCGT 1003M0 - AL - 10.00 3.18 4.00

型    號
EDP NO. I D S d1 r

VCGT 110302 - AL 11.10 6.35 3.18 2.80 0.2
VCGT 110304 - AL 11.10 6.35 3.18 2.80 0.4
VCGT 160402 - AL 16.60 9.52 4.76 4.40 0.2
VCGT 160404 - AL 16.60 9.52 4.76 4.40 0.4
VCGT 160408 - AL 16.60 9.52 4.76 4.40 0.8
VCGT 160412 - AL 16.60 9.52 4.76 4.40 1.2
VCGT 220530 - AL 22.10 12.70 5.56 5.50 3.0

GLENDOWER
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T AAAAALLLLL 35°°° Insert For AAAluminumm (35

型    號
EDP NO. IIIII DDDDDDDDD S d1

VCGT 110302 - AL 11.10 6.35 3.3.3.3.3.3.18181181818181 2.80
VCGT 110304 - AL 111111 .10 6.35 33333.33 18 2.80
VCGT 160402 - AL 16616616166 66.6.6.6.66660000000 9.52 4.4.4.4.44.4 7677777 4.40
VCGT 160404 - AL 16.60 99.99.9.9.999 52525252522 4.44444 76767676766666 4.40
VCGT 160408 - AL 16161616 666.600000 9999.5255252 4444.76766767667 4.40
VCGT 160412 - AL 16.600 9.52 4.76 4.40
VCGT 220530 - AL 22.10 12.70 5.56 5.50


